Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH

Max. ancho de bisel de 62 mm / 2.44 in. Alimentacion automatica.

UZ50 Triumph

El control remoto se puede

operar manualmente
Cortador con potente 0 sujetado a la maquina
motor - 4000W

« El mecanismo girato-
rio permite realizar un
biselado a dos caras sin
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Sistema adaptativo 3D

la posicién de la
maquina.

El sistema adaptativo 3D
compensa la desigual-
dad del piso y permite el
ajuste de la posicion de la
maquina de acuerdo con
la situacion en el lugar de
trabajo.

E
Sistema dual de sincronizado de
las unidades de alimentacion.

Art. Nr. 1940 (Trifasico - 400 V)
Art. Nr. 1952 (Trifasico - 480 V)
Art. Nr. 1953 (Trifasico - 220 V)
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El sistema de biselado UZ50 TRIUMPH es otra de la serie de soluciones unicas desarrolladas por N.KO Machines. Basicamente,
se combinan tres sistemas de biselado en una sola maquina. U250 TRIUMPH se puede utilizar como una biseladora mévil, que
se mueve a lo largo del bisel a una velocidad de hasta 1,2 m/min, 3.93 ft/min. El rango del angulo de biselado es de 15° a 50°.
Ademas, es posible voltear toda la unidad de mecanizado al revés y crear biseles para las soldaduras en forma de X y K sin
manipular el material mecanizado. Esta aplicacion es posible gracias al mecanismo giratorio del manipulador 3D, que es un
equipo estandar de la maquina. Finalmente, la maquina se puede reconfigurar para una biseladora estacionaria con un equipo
especial UZP30. Este modo esta disenado para procesar piezas mas pequeinas con una longitud minima de 200 mm, 8,19 in.
Las condiciones de corte ajustables permiten que la UZ 50 mecanice materiales que de otro modo serian dificiles como el acero
inoxidable, Hardox (blindado, acero), Weldox y Domex asi como el acero al carbono comun.

El manipulador 3D permite adaptar UZ50 a cualquier desnivel o deformacién en la longitud del material mecanizado. También
permite trabajar en piso irregular.

Si es necesario, es posible desconectar completamente el UZ50 del manipulador gracias a la funcidon de conexion rapida en
unos pocos segundos y usar el UZ50 por separado.

Avance automatico con ajuste de la velocidad en el rango de 0 a 1,2 m/min./ 0 — 3.93 ft/min.
Herramienta de fresado de alta velocidad equipada con insertos de corte con larga vida
Ajuste variable del angulo deseado en el rango de 15° a 60° sin tener que reemplazar ninguna pieza.

Todos los componentes electronicos estan encerrados en un gabinete hermético al polvo con mayor resistencia a la vibracién.
Esta equipado con las mas modernas funciones de seguridad.
La posibilidad de comprar ASP: proteccion inteligente activa.
La maquina corta materiales problematicos, por ejemplo,
acero inoxidable, Hardox, Weldox y Domex. wan
B Empacada en caja de madera.

Datos técnicos:

Ancho maximo de bisel: 62 mm /2.44 in Torin
Ajuste del angulo de bisel: 15° a 60° (continuo) i
Espesor del material: 7 t0 80 mm/0.27 t0 3.15in - F } .
Motor de cabezal de corte: 4000 W - —_ - 1
Velocidad de alimentacion: 0-1,2 m/min./ 0 - 3.93 ft/min. L (5] ¥ S—— i
Peso: 175 kg / 385.8 Ib . ' o )
lo de bise O n maxim i
Dimensiones: 1010 x 745 x 1326 mm / 39.76 x 29.33 x 52.2 in Fngulo e bse Anchomximo del bisel (7
Numero de insertos de corte: 5 piezas 15° 62 mm /2.44 in (Recomendado en 3 pases)
a 20° 62 mm / 2.44 in (Recomendado en 4 pases)
. . P 25° 56 mm /2.2 in (Recomendado en 4 pases)
Incluido en el precio: 30° 52 mm/2.04 in (Recomendado en 5 pases)
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH. 35° 51mm/2in (Recomendado en 5 pases)
H ient I d 40° 51 mm/ 2in (Recomendado en 5 pases)
erramientas para el operador. 2 45° 50 mm / 1.97 in (Recomendado en 5 pases)
Manual de usuario. . 50° 51 mm/ 2 in (Recomendado en 5 pases)
7 55° 51 mm /2 in (Recomendado en 5 pases)
L 60° 52 mm/ 2.04 in (Recomendado en 5 pases)
B=max.4mm /0.15in (1 pase)
Nombre de la maquina: ¢ P/N:
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH - incluyendo 3D manipulator (Trifasico - 400 V) 1940
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH - incluyendo 3D manipulator (Trifasico - 480 V) 1952
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH - incluyendo 3D manipulator (Trifasico - 220 V) 1953
Accesorios: P/N:
Cabezal de corte ECO 5 insertos (Tornillo para inserto incluido) 1946
Insertos de corte ECO (paquete de 10 uds) 1945
Cabezal de corte PREMIUM 9 insertos (Tornillo de inserto incluido) 1943
Insertos de corte PREMIUM (paguete de 10 uds) 1955
Placa guia ajustada para biselado HARDOX y otros materiales resistentes al desgaste 1949
ASP: proteccion inteligente de la maquina contra sobrecargas 1956
Mesa adicional UZP30 para el procesamiento de piezas pequefias 1942
Tornillo para los insertos 1947
Beveling solver: Calculadora portatil para célculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

ASP - Proteccion inteligente activa de la maquina contra sobrecargas:

Es un sistema que monitorea la carga inmediata de la maquina y las condiciones de maquinado.
Si el sistema ASP detecta una sobrecarga de la maquina por razones de desgaste de la herramienta, velocidad de avance demasiado alta
0 maquina mal ajustada, el sistema ASP informa al operador de este hecho activamente mediante luces intermitentes en el control remoto.
Si el operador no sigue los pasos que conducen a reducir la carga en la maquina dentro de los 20 segundos (cambio de profundidad, re-
emplazo de insertos de corte, reduccion de la velocidad), el sistema desconecta el suministro de las ruedas de alimentacién y la maquina
se detiene. Cuidado, el sistema no protege contra la sobrecarga de choque! El sistema ASP solo esta disponible para su compra como
accesorio con una maquina nueva.

P/N: 1946 P/N: 1943 P/N: 1945 P/N: 1955 P/N: 1900
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Conjunto sistema de biselado UZ50 TRIUMPH + UZP 30

Max. ancho de bisel de 30 mm / 1.18 in. Alimentacion automatica

UZ50 Triumph

+ Kit uzpso o
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P/N: 1941 (Trifasico - 400 V)
P/N: 1954 (Trifasico - 480 V)
P/N: 1957 (Trifasico - 220 V)

....... Estructura de soporte de
la mesa UZP30
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El producto UZP30 permite la modificaciéon de la UZ50 TRIUMPH en la estacién de biselado estacionaria para el procesamiento
de piezas mas pequeiias o tiras de acero estrechas, se puede comprar por separado o en un conjunto con la maquina UZ50
TRIUMPH.

La UZ50 TRIUMPH con este accesorio tiene todas las ventajas de la UZ 50 TRIUMPH. Por ejemplo, el mecanizado de materiales
mas duros como Hardox, acero blindado, etc. Pero también se puede utilizar para acero al carbono comun. La longitud minima
del material a biselar debe ser de al menos 250 mm /12 in.

Uso con la maquina UZ50 Triumph.

El ajuste variable del angulo deseado de 20° a 60° sin tener que reemplazar ninguna pieza.

Biselado de piezas de pequefio tamafo que se introducen directamente en la maquina. Todo el proceso de mecanizado
es entonces automatico sin tener que sujetar la pieza de trabajo.

Esta equipado con las mas modernas funciones de seguridad.

Posibilidad de comprar ASP — proteccion inteligente activa.

Corta materiales problematicos, por ejemplo, acero inoxidable, Hardox Weldox y Domex. P
Empacado en una caja de cartén (La UZ50 es empacada en una caja de madera)

Datos técnicos:

Maximo ancho maximo de bisel:
Ajuste del angulo de bisel:
Espesor del material:

Motor de cabezal de corte:
Velocidad del cabezal:

30 mm/1.18in

20° a 60° (continuo)
7a70mm/0.27 a2.75in
4000 W

0a1,2m/min./ 0 a 3.93 ft/min.

Angulo de bisel O Ancho maximo de bisel (P)

Peso: 202kg / 445 Ib
Dimensiones: 1010 x 745 x 1326 mm / 39.76 x 29.33 x 52.2 in 20° 20mm/0.79 in (Recomendado en 2 pases)
- ; . : 25° 24 mm/ 0.95 in(Recomendado en 3 pases)
Nimero de insertos de corte: 5 piezas 30° 26 mm/1.02 in (Recomendado en 3 pases)
35° 27 mm/ 1.06 in (Recomendado en 4 pases)
Incluido en el precio: 40° 30 mm/ 1.18 in (Recomendado en 4 pases)
S. isel V4 TRIUMPH Ki ZP 45° 30 mm/ 1.18 in (Recomendado en 4 pases)
istema de biselado UZ50 u +kitU 30 50° 30 mm/ 1.18 in (Recomendado en 4 pases)
Herramientas para el operador. 55° 30 mm/ 1.18 in (Recomendado en 4 pases)
Manual de usuario 60° 28 mm/ 1.10 in (Recomendado en 4 pases)

B=max. 4mm /0.15 in (1 pase)

Vi P
"r‘- .'"F "\;" “',
=
P 5
\
! 4 Ve L et

H | : ';; \‘I'I‘. I - I.l.ll-

H ¥ nmr‘( il g é '

') ) 4 . 'l|

| L) Ll we |l e

i I ¢ ! —4

1 2 I . ] HE
. — % = — e
X é Nden B8 Pﬂ, ' o Mswmimne Y -

Nombre de la maquina: P/N:
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH (incluyendo 3D manipulator) + kit UZP30 (Trifasico - 400 V) 1941
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH (incluyendo 3D manipulator) + kit UZP30 (Trifasico - 480 V) 1954
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH (incluyendo 3D manipulator) + kit UZP30 (Trifasico - 220 V) 1957
Accesorios: P/N:
Cabezal de corte PREMIUM con 9 Insertos RECOMENDADO al usar UZP30! 1943
Insertos de corte ECO (paquete de 10 uds) 1945
Insertos de corte PREMIUM (paquete de 10 uds) 1955
Placa guia vertical adaptada para biselar HARDOX y otros materiales resistentes al desgaste 1949
Proteccion inteligente activa ASP contra la sobrecarga de la maquina 1956
Tornillo para los insertos 1947
Beveling solver: Calculadora portatil para calculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

P/N: 1945 P/N: 1955

P/N: 1943

P/N: 1900
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