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EVO350TS/EVO450TS SYNERGIC

Datos técnicos

Art. 643 647 Dados técnicos
230V-400V 50/60 Hz 230V-400V 50/60 Hz Alimentacion trifasica
+10% +10% Alimentacéo trifasica
@ 40A 25A 50A 2A Fusible de accién retardada EN 61000-3-12
(230V) (400V) (230V) (400V) Fusivel atrasado

159kVA  40%
107kVA  60%

235kVA  40%

166KVA  60% Potencia absorbida

Poténcia absorvida

76 kKVA  100% 11,8kVA 100%
Corriente min-max obtenibles en soldadura
AMP + +
E 35A +400A 40A = 500A Corrente min. Max. obtenivel na soldadura
Factor de servicio (10 min - 40° C)
. 350A 40% 450A 40% IEC 609741
2907 60% 370A  60% Factor de servico (10 min - 40° C)
o) o) -
220A 100% 290A 100% IEC 60974 1

N° pos. de regulaccion.
N° posicao de regulacao

ol 2x8 4x8

0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 Fe 0,8/09/1,0/1,2/16  Fe

0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 Al 1,0/1,2/1,6 Al : s
06/08/09/1,0/12 Inox 08091012  Inox F'."O ‘:.tl'."z,ab:e
09 Cu-Si3% 09 Cu-Si3% o utilizave
1,2 Cored
Bobina de hilo trajinable max.
@300mm/15Kg @300mm /15 Kg Bobina de fio alimentavel max.
Clase de proteccion
A r2is IP215 Grau de proteccao
Peso
Aésl 90Kg 125 Kg Peso
DY 615x975%900 615x975x900 Dimensiones mm (LxPxAL)

Dimensdes mm (LxCxH)

La gama EVO Synergic, en versiéon con carro arrastrahilo
separado, ha sido realizada seguin un concepto de ingenieria
del producto que conlleva un alto grado de unificacién de los
componentes estratégicos tales como, por ejemplo, el circuito
de control, que es uno solo para todos los modelos de la gama
EVO.

La gama EVO TS Synergic estd compuesta por dos generadores
con alimentacion trifasica de 350 y 450 A al 40 %.

El carro arrastrahilo de 4 rodillos (art. 1662, con rodillos @ 40
mm), a pedir por separado, es capaz de alcanzar 24 m/min de
velocidad hilo. Esté provisto de amperimetro/voltimetro digital
y de dispositivo de regulacién del “burn-back”, que favorece la
reactivacion regular, gracias al control de la velocidad del hilo
en el momento de apagarse el arco.

Los generadores disponen de una amplia gama de
curvas sinérgicas almacenadas para hierro, acero inox,
aluminio, soldadura de aportacion e hilo con nucleo
Los generadores estan predispuestos para recibir la unidad
opcional de enfriamiento antorcha.

Conforme con lo dispuesto por la norma EN 61000-3-12.

A gama EVO synergic, em versao com carro de tracdo sepa-
rado, foi realizada segundo um conceito de projectacdo do
produto que prevé um grau elevado de unificacdo dos com-
ponentes estratégicos, tais como, por exemplo, o circuito de
controlo que é apenas um para todos os modelos da gama
EVO.

A gama EVO TS synergic é constituida por dois geradores com
alimentacao trifasica de 350 e 450A a 40%

O carro de tracao do fio de 4 rolos (art. 1662, com rolos @ 40
mm), fornecido em separado, & capaz de alcancar 24 m/min
de velocidade do fio. E' dotado de amperimetro/voltimetro
digital e com dispositivo de regulacdo do “burn-back”, que fa-
cilita o recomeco regular, gragas ao controlo da velocidade do
filo no momento do apagamento do arco.

Os geradores dispdbem de uma gama adequa-
da de curvas siné- rgicas memorizadas para fer-
ro, inox, aluminio, soldobrasagem e fio animado.

Os geradores estao preparados para aceitar o grupo opcional
de arrefecimento da tocha.

Aparelho em conformidade com a norma EN 61000-3-12.



