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welding&cutting

WIN TIG DC 180 M

TIG MMA

Alimentacién monofasica 230V +15% / -20%

Alimentagdo monofésica 50/60 Hz
Fusible retardado 16A
Fusivel retardado
4KVA 35% 4,6 kVA 30%

Potencia consumida

10,
Poténcia consumida Z7kVA 60%

2,2 kVA 100%

3,5kVA 60%
2,8 kVA 100%

Campo de regulacién de la

corriente 5:180 A 10+140A
Campo de regulacdo da corrente

Factor de servicio (10 min. 40° C) 0 0
segtin normas IEC 60974.1 :gg: :gé“ ::gﬁ ggé"
Fator de servio (10 min. 40°C) 1OA 100“/: %A 100,,/:
segundo as normas IEC 60974.1

Grado proteccion P23S

Grau de protegdo

Peso

Peso 10,3 kg

Dimensiones (LxPxH)

Dimensdes (CxPxH) 171 x 420 x 340 mm

El generador puede ser alimentado por generadores motorizados de potencia adecuada (Min. 8 kVA).
0 gerador pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia adequada (Min. 8 kVA)

WIN TIG DC 180 M (art. 551) es un generador monofasico
con tecnologfa inverter (180 A 35%) para soldadura TIG y
MMA/-SMAW, con la excepcion de los electrodos celuldsicos
AWS6010; principalmente destinado a trabajos de

mantenimiento y reparacion, asi como a pequefas producciones.

El generador se caracteriza por una carcasa negra

(Special black edition).

La corriente de soldadura se puede ajustar de 5a 180 Ay dos
potenciémetros permiten la regulacion de las funciones de
slope-down y post- gas, respectivamente.

En TIG, el encendido del arco ocurre a alta frecuencia o por
contacto con el sistema lift-Cebora.

El generador esta equipado con un interruptor

selector de 2 etapas/4 etapas.

Esta disefiado para el control remoto mediante el control del
pedal (art.193), el control a distancia (art.187 + 1192) o el control
up-down de la antorcha (art. 1262).

Los gases de proteccidn que se pueden usar son argén,
argon/helio, argén/hidrogeno.

El cumplimiento de la norma EN 61000-3-12 garantiza una
reduccion significativa en el consumo de energfa y una amplia
tolerancia en la tension de alimentacion (+ 15% / -20%).

WIN TIG DC 180 M (art. 551) ¢ um gerador monofésico com
tecnologia inverter (180 A 35%), para a soldadura TIG e
MMA/-SMAW. exceto elétrodos celuldsicos AWS6010; des-
tina-se principalmente aos trabalhos de manutengao e de
reparacdo, bem como para pequenas produgdes.

0 gerador caracteriza-se por uma carcaga preta

(Edicao especial em Preto)

A corrente de soldadura pode ser requlada de 5 a 180° e dois
potenciometros permitem, respetivamente, a requlacéo do
slope-down e da funcdo pdsgas.

Em TIG, a ignicdo do arco é efetuada a alta frequéncia ou por
contacto entre o sistema lift-Cebora.

0 gerador esta equipado com um interruptor seletor de

7 estagios/4 estagios.

Esta preparado para o controlo remoto por pedal de comando
(art 193} comando a distancia (art. 187 + 1192), ou comando
up-down na tocha (art 1262)

Os gases de protecao, utilizaveis, sdo argon, argon/hélio,
argon/hidragénio.

A conformidade com a norma EN 61000-3-12 garante uma
redugao sensivel do consumo energético e uma ampla t
olerdncia da tensao de alimentagao (+15% / -20%)



