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WIN TIG DC 220 M

TIG MMA
Alimentacion monofésica 115V +15% /-20% 230V +15% / -20% 115V +15% / -20% 230V +15% / -20%
Alimentagdo monofasica 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Fusible retardado
Fusivel retardado A 16A A 16A
Potencia consumida 3,8 kVA 40% 5.3 kVA 30% 3,6 kVA 35% 4,5 kVA 35%
Poténcia consumida 3,1 kVA 60% 3,2 kVA 60% 2,8 kVA 60% 3,8 kVA 60%
2,2 kVA 100% 2,7 kVA 100% 2,3 kVA 100% 3,4 kVA 100%
Campo de regulacion de la
corriente 5+160 A 5+220A 10+110A 10+140A
Campo de regulacdo da corrente
Z1e - -

ggcg’nr r?grfneg'fég 289’?2”1' 40°C1 460 n ag 220 A 30% 110 A 35% 140 A 35%
Fa?or de servigo (10 min . 40°C) 140 A 60% 160 A 60% 90 A 60% 125 A 60%

N 10/ 10/ 0, 0/
sequndo as normas IEC 60974.1 110 A 100% 140 A 100% 75 A 100% 115 A 100%
Grado proteccion P23S
Grau de protegdo
Peso

16 k

Peso 9
Dimensiones (LxPxH)
Dimensdes (CxPxH) 207 x 500 x 411 mm

El generador puede ser alimentado por generadores motorizados de potencia adecuada (Min. 10 kVA).
0 gerador pode ser alimentado por geradores motorizados de poténcia adequada (Min. 10 kVA).

WIN TIG DC 220 M (art.553) es un generador monofésico con
tecnologia inverter para soldadura TIG y MMA /-SMAW con

la excepcion de los electrodos celulésicos AWSE010; disefiado
para mantenimiento y producciones de pequefia magnitud.

La pantalla LCD a color hace que el uso sea simple € intuitivo.
Ademaés de los procesos de soldadura mas conocidos, la solda-
dora tiene varias innovaciones, tales como:

» Proceso de soldadura APC (Active Power Control) que permite
obtener cordones de soldadura mas frios

» Activacion del arco “EVO ST" para optimizar la union de los
bordes

» Funci6n de spot e intermitencia

» Arco pulsado en baja, media, alta y muy alta frecuencia para
intervenciones en espesores pequefios donde el calor transferido
debe ser minimo.

En TIG, la activacion del arco se produce a alta frecuencia o por
contacto a través del sistema lift-Cebora.

Esta configurado para control remoto mediante mando de pedal
(art. 193), mando a distancia (art. 187 + 1192) 0 mando de
up/down en la antorcha (art. 1262). Los gases de proteccion que
se pueden usar son argon, argén/helio, argén/hidrégeno.
También es posible memorizar hasta 9 programas de

soldadura (JOB). El cumplimiento con EN 61000-3-12 garantiza
una reduccion significativa en el consumo de energia y una
amplia tolerancia en la tension de alimentacién (+15%/-20%).

WIN TIG DC 220 M (art.553) ¢ um gerador monofasico com
tecnologia por inversor, para as soldaduras TIG e MIMA/SMAW,
exceto elétrodos celuldsicos AWS6010; concebido para a
manutencao e pequenas producoes.

0 ecra LCD a cores, tora a utilizagdo simples e intuitiva.

A maquina de soldar apresenta, para além dos processos de
soldadura mais conhecidos, vdrias novidades, tais como:

» Processo de soldadura TG APC (Active Power Control) que
permite obter cordoes de soldadura mais frios

» Acendimento do arco “EVO ST” para otimizar a juncdo dos
bordos

» Fungdo spot e intermiténcia

» Arco pulsado a baixa, média, alta e altissima frequéncia, para
frabalhos em pequenas espessuras, onde o calor transferido
deve ser minimo.

Em TIG, a ignicdo do arco da-se com alta frequéncia ou por
contato entre o sistema lift-Cebora. Esta preparado para o
controlo remoto, por pedal de comando (art. 193), comando a
distancia (art. 187+1192), ou comando up-down na tocha

(art. 1262). Os gases de protecdo utilizaveis sgo: drgon,
argon/hélio, drgon/hidrogénio.

Também é possivel memorizar até 9 programas de soldadura
(JOB). A conformidade com a norma EN 61000-3-12, garante
uma redugdo sensivel do consumao de energia e uma ampla
tolerancia da tenséo de alimentagéo (+15% /-20%).



